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WARUM PEK3 EASYTUBE IHR UNTERNEHMEN WIRKLICH VORAN BRINGT

Die Antwort lautet ,,Lean Manufacturing”.

Lean Manufacturing ist ein Weg zu groRerer Effizienz in der Fertigung bei gleichzeitiger
Reduzierung der Kosten. Lean Manufacturing beschéftigt sich dabei mit allen Aspekten
des Fertigungsprozesses; in Bezug auf Rohr-Schellen-Systeme gilt das Hauptaugenmerk
aber den folgenden beiden Kernpunkten:

Reduzierung der Verschwendung (MUDA)

Stetige Verbesserung (KAIZEN)




MUDA -DIE7 ARTEN DER VERSCHWENDUNG

MUDA beschreibt alle Faktoren, die Ressourcen verbrauchen, aber keinen Wert
erzeugen.

Die Reduzierung von Verschwendung steigert die Effizienz in der Fertigung. Dabei ist
die Eliminierung der Verschwendung selbstverstandlich ein kontinuierlicher Prozess,
der letztlich niemals endet. Die Theorie des Lean Manufacturing beschreibt sieben
grundlegende Arten der Verschwendung, die es zu minimieren gilt:

1. Uberproduktion
Wenn mehr produziert wird als geplant ist, spricht man von Uberproduktion.
Griinde dafiir kbnnen sein: zu viele Mitarbeiter in einer Schicht wegen schlechter
Freischichtplanung, Aufbau von Lagerbestdnden als Sicherheit gegen
Maschinenstorungen bzw. gegen schlechte Produktionsqualitat.

2. Uberfliissige Bewegungen (des Bedieners und/oder der Maschine)

Eine unginstige, nicht ergonomische Anordnung von Werkzeugen oder
Werkstlcken fuhrt zu unnotigen Bewegungen des Werkers. Lange Anfahrwege
von Werkzeugen bei kleinen Werkstlicken, die auf zu groen Maschinen
bearbeitet werden, fiihren zu unnétigen Bewegungen der Maschinen und damit
unter Umstanden zu Wartezeiten des Bedieners.

3. Wartezeiten (des Bedieners und/oder der Maschine)

Wartezeiten des Bedieners bzw. der Maschine entstehen durch fehlendes
Material, durch Stillstandszeiten von Maschinen infolge von Stérungen, durch
unglinstige Prozesszeiten: Die Maschine arbeitet, der Werker wartet bis er das
nachste Werkstiick einlegen kann.

4. Transporte
Transporte jeder Art, ob mit Stapler, Hubwagen usw. sind Verschwendung, weil
sie das Werkstiick durch diese Aktionen nicht dem Endzustand ndher bringen,
sondern nur dessen Position in der Fabrik verandern.

5. Uberbearbeitung (zu aufwendige und/oder liberfliissige Arbeitsginge)

Ist eine Bohrung tiefer als notwendig, hat man das Bauteil Gberbearbeitet. Vor
allem beim Thema Priifen kann oftmals optimiert werden.

6. Hohe Materialbestande (in Produktion und/oder Rohstoff- bzw. Fertigteillagern)
Lagerbestand verursacht Kapitalkosten. Dieser Lagerbestand folgt unmittelbar
aus Uberproduktion und einer "Nicht-In-Takt-Produktion".

7. Nacharbeitund Ausschuss
Teile, die nicht in Ordnung sind, kdnnen im nachfolgenden Prozess nicht weiter
bearbeitet bzw. an den Kunden ausgeliefert werden. Sie mlissen nachgearbeitet
werden, was zu héheren Gestehungskosten fuhrt.

Verschwendung in diesen Bereichen zu erkennen ist oft schwierig und erfordert eine
dauernde Auseinandersetzung mit allen Prozessen.



@ KAIZEN UND DAS 8. MUDA

Kaizen mit , stetiger Verbesserung” zu Gibersetzen, wiirde der Bedeutung dieses Begriffs fir
die Praxis nicht gerecht werden.

Kaizen sollte als selbstverstdandlicher Bestandteil der Arbeitsphilosophie - ohne
zusédtzlichen administrativen Aufwand - funktionieren und geht deswegen tiber KVP oder
dhnliche Anséatze hinaus.

! In kleinen Schritten, ohne formalen Aufwand, wird ein Problem im
FK Prozessablauf benannt, von den betroffenen Mitarbeitern diskutiert und die
erarbeitete Losung sofortin die betriebliche Praxis umgesetzt.

Beide Prinzipien - die Reduzierung von Verschwendung und die zeitnahe
Optimierung laufender Prozesse - erfordern ein hohes Mal8 an Flexibilitdt und
die Bereitschaft zur Veranderung.

Von diesen Veranderungen sind aber nicht nur Ablaufprozesse betroffen, auch die
Ausstattung der betroffenen Arbeitsplatze muss an sich standig verdndernde Prozess-
gegebenheiten schnell und einfach angepasst werden kénnen.

Grundlage dafiir ist das so genannte 8. MUDA:

Alle Verbesserungsansatze entstehen auf der Basis von Ideen. Das Wissen der Mitarbeiter
ist damit das wertvollste Gutim Unternehmen.

Werker, Vorarbeiter und alle anderen Mitarbeiter kennenihren Arbeitsbereich bisins letzte
Detail, sie besitzen aus der taglichen Praxis heraus ein enormes Wissen lber mogliche
Verbesserungsansatze in laufenden Fertigungsprozessen.

Dieses Potenzial nicht zu nutzen, gilt heute als die groRte Verschwendung in einem
modernen Unternehmen.




FUR IHRE IDEEN: DAS WERKZEUG, DAS WIRKLICH FUNKTIONIERT

Selbstverstandlich ist es mit Ideen allein nicht getan, sie miissen auch in die betriebliche
Praxis umgesetzt werden.

Die meisten Ideen beziehen sich auf die Art und Weise, wie etwas getan wird und
beschreiben die aufgabengerechte Neugestaltung des betroffenen Arbeitsplatzes.
Dabei fuhrt eine Idee zur nachsten und so entwickelt sich ein Prozess der standigen
Veranderung.

Es gilt jedoch das Grundprinzip, dass eine Idee dann erfolgreich umgesetzt werden kann,
wenn sie einfach zu verstehen und zu realisieren ist. AuRerdem muss sie kostengiinstig
(speziell in Bezug auf das einzusetzende Material) und flexibel in Bezug auf die schnelle
Anpassung an aktuelle Anforderungen sein.

PEK3 EASYTUBE kann diesen Anforderungen eines modernen Fertigungsprozesses in weit
héherem MalR gerecht werden als konventionelle Arbeitsplatzausstattungen.

Insbesondere im Bereich leichter industrieller Anwendungen bieten Rohr-Schellen-
Systeme echte Vorteile fiir die Gestaltung von unterschiedlichsten Arbeitspldtzen in der
Fertigung, Packtischen, Durchlaufregalen, FIFO-Entnahmesystemen, Transportwagen u.a.

Auch wenn die Rohr-Schellen-Systeme von PEK3 EASYTUBE extrem stark belastet werden
kénnen, gibt es doch Grenzen im praktischen Einsatz. Sie wollen und kénnen Schwerlast-
regale, Palettenregale oder Transportboxen, die mit dem Gabelstapler angehoben werden,
nicht ersetzen.

PEK3 EASYTUBE ist dann die erste Wahl, wenn Montage, Verpacken, Beladen oder
vergleichbare Arbeitsprozesse von Hand erledigt werden.
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@ PEK3 EASYTUBE: DIE VORTEILE AUF EINEN BLICK

e Einfach

Ideen kdnnen ohne spezielle technische Kenntnisse durch die betroffenen Mitarbeiter
realisiert werden. Planung und Montage gestalten sich auch ohne aufwandige
Werkzeuge hochst einfach und folgen so den Prinzipien des KAIZEN.

e Wirtschaftlich

Im Vergleich zu Aluminiumprofilen ist das PEK3 EASYTUBE-System in der Praxis 40% bis
60% glinstiger in der Beschaffung und bietet dazu ein weit hoheres Mal} an Flexibilitat
und Geschwindigkeit in der Umsetzung konkreter Anforderungen aus der betrieblichen
Praxis.

* Benutzerfreundlich

Bei Einsatz des PEK3 EASYTUBE-Systems tGibernehmen die Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter im Unternehmen Verantwortung fiir die Gestaltung ihres Arbeitsplatzes, in
dem sie eigene Ideen einbringen und umsetzen kénnen. Dies fihrt zu mehr Effizienz und
Arbeitszufriedenheit.

e Flexibel

Das PEK3 EASYTUBE-System kann mit einfachsten Werkzeugen montiert werden, es
bendtigt weder Schweil3- noch Malerarbeiten. Damit kdnnen alle Konstrukte schnell und
einfach an neue Erfordernisse des Arbeitsplatzes angepasst werden oder sie werden
zerlegt und fir vollig andere Verwendungszwecke genutzt: so wird ein Durchlaufregal zur
Werkbank oder ein Werkstattwagen zur Schautafel. Alles was man dazu braucht, ist ein
MaRband, ein Rohrschneider, ein Inbusschliissel — und natdrlich die entsprechenden
Ideen.

e Platzsparend

Alle Anwendungen kénnen genau an den zur Verfliigung stehenden Platz angepasst
werden. Sie benoétigen damit deutlich weniger Stellflache als geschweilSte Systeme und
konnen mit etwa 20% weniger Arbeitskraften betrieben werden.

» Ergonomisch

Die Konstruktionen werden entsprechend den Erfordernissen des Arbeitsplatzes
maRgeschneidert und erflllen ergonomische Anforderungen damit weit besser als alle
Losungen von der Stange.

« Okologisch
Rohre, Schellen und alle anderen Komponenten kénnen immer wieder verwendet
werden — und das nahezu verlustfrei!



BEdSYHELIOE
DIE KOMPONENTEN



@) DIE BASIS: ROHRE...

Internationalen Standards entsprechend und damit kompatibel zu den Rohren anderer
Hersteller, haben die PEK3 EASYTUBE-Rohre einen AuBendurchmesser von 28 mm. Sie sind
aus Stahl gefertigt und verfligen tiber eine Kunststoffbeschichtung, die in allen RAL-Farben
zur Verfugung steht. AuBerdem sind die PEK3 EASYTUBE-Rohre ab Werk bereits mit einem
Rostschutzmittel behandelt.

Zusatzlich stehen die Rohre auch pulverbeschichtet (und damit weniger kratzempfindlich
bei gleichzeitig erhohter Widerstandsfahigkeit gegen Chemikalien) oder aus Edelstahl
gefertigt zur Verfligung.

Wandstarken zwischen 0,7 mm und 2,0 mm ermaoglichen die Umsetzung lhrer Entwurfe fur
alle Anforderungen in unterschiedlichsten Belastungssituationen.

Edelstahlrohre sind selbstverstandlich auch fiir den Einsatz im Reinraum oder in der
Lebensmittelproduktion geeignet.

Die Rohre werden Ublicherweise in einer Lange von 4000 mm geliefert; auf Wunsch
schneiden wir sie aber selbstverstandlich auf die von lhnen gewiinschte Lange zu.

10



DIE PEK3 EASYTUBE-ROHRE IM UBERBLICK ﬂ)

KUNSTSTOFF BESCHICHTETES ROHR

* kostengiinstig und langlebig

® invielen Farben und als ESD-Ausfiihrung (schwarz) erhaltlich
* Anti-Rost-Beschichtung auf der Innenseite des Rohrs

¢ verfligbare Wandstarken: 0.7mm, 1.0mm und 2.0mm

PULVER BESCHICHTETES ROHR

* verschleil¥fest, wiederverwendbar und 100% recyclingfahig

® invielen Farben und als ESD-Ausflihrung (schwarz) erhaltlich, Sonderfarben auf
Anfrage

¢ korrosionsfest; hohe Widerstandsfihigkeit gegen Ol, Lésemittel, Bleichen und
Chemikalien

* nicht brennbar

* mit verschiedenen Oberflachenstrukturen erhaltlich

¢ verfligbare Wandstarken: 0.8mm und 1.2mm

EDELSTAHLROHR

¢ hohe Widerstandsfihigkeit gegen Ol und Chemikalien

¢ umweltfreundlich

¢ geeignet flir ESD-Anwendungen und den Einsatz im Reinraum
¢ verfligbare Wandstarken: 0.7mm, 1.0mm und 1.2 mm

* entspricht den Anforderungen der EN:10088

11



1 ) DIE BASIS: ...UND SCHELLEN
Mit unseren Schellen verbinden Sie die Rohre einfach und schnell. Dabei sind Ihren Ideen
kaum Grenzen gesetzt. Zubehorteile aus Kunststoff oder Metal erdffnen zusatzliche

Moglichkeiten in der Gestaltung Ihrer Entwiirfe.

Die PEK3 EASYTUBE-Schellen sind schwarz lackiert, vernickelt oder verchromt erhéltlich.
Flr die Montage benétigen Sie in der Regel nur einen 5 mm-Inbusschliissel.

MATERIAL BELASTBARKEIT HAFTUNG

PEK3 verwendet Alle Schellen sind hoch Riffelprofile auf der
ausschlielRlich erst- belastbar und Innenseite der Schelle
klassigen Stahl mit einer verwindungssteif. garantieren optimale
Starke von 2,5 mm fur die Haftung auch bei
Fertigung der Schellen. Hochstbelastung.

12



FERTIGUNG IN BEWEGUNG: ROLLENBAHNEN

Rollenbahnen von PEK3 erhalten Sie mit verschieden Laufrollen-Durchmessern. Sie lassen
sich mit Hilfe spezieller Halterungen (z. B. GP-AR) ganz einfach mit den Rohren verbinden.

Am Ende der Rollenbahn kann ein Bremssystem montiert werden, um auch schwere Lasten
aufzufangen.

Rollenbahnen werden Ublicherweise in einer Lénge von 4000mm geliefert; auf Wunsch
schneiden wir sie aber selbstverstandlich auf die gewlinschte Lange zu.

13
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/4
@) IMMER AUF DEM BODEN BLEIBEN: ROLLEN UND FURE

PEK3 EASYTUBE bietet ein breites Spektrum an Rollen und FiiRen fiir unterschiedlichste
Anforderungen. Ungebremst oder gebremst, starr oder drehbar und in verschieden
GroRen fir leichte oder schwere Lasten, sind alle Rollen aus hochwertigen Materialen
gefertigt und genligen damit hochsten Qualitdtsanforderungen auch bei Dauerbelastung.

Hoéhenverstellbare FiiRe, am Boden verschraubbare Einheiten oder Gummikappen fir
empfindliche Oberflachen erlauben den Einsatz des PEK3 EASYTUBE-Systems unter
nahezuallen Lager- und Fertigungsgegebenheiten.

14



EdSYHELIOE
IN DER PRAXIS
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@) DIE SKIZZE: SO FANGEN SIE AN

Legen Sie das Anforderungsprofil entsprechend dem Einsatzbereich fest!

* Welche Funktion soll Ihre Konstruktion gewdhrleisten?

* Welche Abmessungen soll Ihre Konstruktion haben? Wie viel Platz steht tatsachlich zur
Verfligung?

* Welche Belastungist vorgesehen?

* Gibtesweitere Spezifikationen (ESD, Resistenz gegen Chemikalien etc.)?

Machen Sie eine Skizze!

* Meistens ist eine einfache Handskizze ausreichend, um die bendtigten Teile zu
definieren. Uberpriifen Sie bitte, ob die bené&tigten Rohre und Schellen vorhanden sind.
Haufig gibt es auch Alternativen, auf die Sie ausweichen kénnen, wenn die urspriinglich
geplante Schelle nicht vorrétig ist.

e (Uberpriifen Sie bitte lhren Plan mit den betroffenen Mitarbeiten und nehmen Sie
gegebenenfalls notwendige Anderungen vor.

* Manchmalist es sinnvoll, die fertige Konstruktion in einer CAD-Zeichnung festzuhalten,
um sie spéater problemlos duplizieren zu kdnnen. PEK3 stellt lhnen auf Wunsch eine
CAD-Bibliothek aller lieferbaren Teile zur Verfiigung.

Stellen Sie das Material zusammen!

Uberpriifen Sie bitte, ob die benétigten Rohre und Schellen vorhanden sind. Hiufig gibt es
auch Alternativen, auf die Sie ausweichen kdnnen, wenn das urspriinglich geplante
Verbindungselement nicht vorratig ist. Prifen Sie auch, ob Sie beim Zusammenbau
Unterstiitzung benétigen.

=3
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ROHRE KORREKT ZUSCHNEIDEN

Bitte tragen Sie beim Schneiden und Entgraten der Rohre eine Schutzbrille, Handschuhe
und entsprechende Sicherheitskleidung.

Prifen Sie alle Abmessungen sorgféltig. Achten Sie dabei vor allem auf AuBen- bzw.
Innenmale.

Die Rohre haben, unabhangig von ihrer Wandstarke, ein AuRenmall von 28 mm, dies
entspricht auch dem InnenmalR der Verbindungselemente. Das AuBenmall der

Verbindungselemente betragt 33 mm.

Um auftretenden Verschnitt zu minimieren, steht Ihnen auf unserer Website ein Software-
Tool zur Schnittoptimierung zur Verfligung.

Der Zuschnitt der Rohre erfolgt mittels eines Rohrschneiders oder einer Sage.

Nachdem Sie die Rohre zugeschnitten haben, entgraten Sie die Schnittkanten bitte
sorgfiltig.

Speziell bei Nutzung kunststoffbeschichteter Rohre sollten Sie vorab die Vertraglichkeit der
Beschichtung mit Olen, Lésungsmitteln oder anderen Chemikalien, die in lhren
Fertigungsprozessen eingesetzt werden, prifen. Alternativ verwenden Sie bitte
pulverbeschichtete Rohre oder Rohre aus Edelstahl.




@ ROHRE UND SCHELLEN KORREKT MONTIEREN

Niemals zwei Rohre mit nur einer Schelle verbinden! Stattdessen immer ein geeignetes
Verbindungselement benutzen!

Achten Sie auf den korrekten Sitz des Rohres! Schieben Sie das Rohr dazu bis an den
AnschlaginderSchelle!

Ziehen Sie die Schrauben anfangs gleichmaRig, aber nicht zu fest an. Sobald Ihre Bau-
gruppe fertiggestellt ist, ziehen Sie die Schrauben mit einem Anzugsmoment von etwa 14
Nm fest. In der Regel ist ein 5 mm-Inbusschliissel dafiir vollig ausreichend. Wenn Sie sich
nichtsicher sind, Gberprifen Sie das Anzugsmoment mit einem Drehmomentschlissel!

18



ROHRE UND SCHELLEN KORREKT MONTIEREN

Flr Eckverbindungen nutzen Sie bitte die geeigneten Schellen (E-2 + E-3), um Verziige und
Verwindungen zu vermeiden.

Nach der Montage Uberpriifen Sie bitte nochmals die Rechtwinkligkeit der Ecken.




o
@ ROHR-PROTEKTOREN

Héaufig besteht die Notwendigkeit, fertige Teile oder Halbfertigprodukte vor allem wéhrend
des innerbetrieblichen Transports gegen StéRe, Schlage oder Kratzer zu schiitzen. Dafir
sind die PEK3 EASYTUBE-Rohrprotektoren bestens geeignet.

20



ROLLENBAHNEN KORREKT MONTIEREN

Abhédngig von der zu bewegenden Last, wahlen Sie bitte Rollenbahnen mit dem passenden
Rollendurchmesser aus. Das Gefalle sollte, ebenfalls abhangig von der Last, zwischen 5%
und 6% liegen. Achtung: Schwere Lasten rollen schneller! Achtung: die Spannweite
zwischen zwei Stlitzkonstruktionen darf 1500 mm nicht liberschreiten!

Um Rollenbahnen miteinander zu verbinden, benutzen Sie bitte die Spezialschellen
GP-Cund GP-C2.

Die Rollenbahnen sind gerade zu montieren! Sie sollten sich weder nach oben noch nach
unten durchbiegen, um Stoérungen im Transportfluss zu vermeiden. Eine entsprechend
gespannte Schnur erleichtert die Ausrichtung der Rollenbahnen erheblich.

Das Material der Transportboxen beeinflusst das Laufverhalten genauso wie die
eingesetzten Rollenbahnen: wahrend fiir eine Hartplastik-Box mit glatter Oberflache ein
Gefélle von 4,5% ausreicht, bendtigt eine Transportbox aus einem weicheren Kunststoff
unter Umstanden ein Gefélle von etwa 6%, um ein sicheres, fllssiges Gleiten auf der
Rollenbahn zu erreichen.

Obwohl Rollenbahnen bis zu 16m lang gebaut werden kénnen, empfiehlt es sich, eine
Gesamtldange von 8m nicht zu Uberschreiten, um ein zuverldssiges, storungsfreies Gleiten

der Transportboxen zu gewahrleisten.

Zur sicheren Flhrung der Transportboxen auf der Rollenbahn gibt es unterschiedlichste
Losungen entsprechend der gegebenen Anforderungen.

21



R
\ \) ROLLENBAHNEN KORREKT MONTIEREN

Eine der hdufigsten Fragestellungen ist die nach der optimale Flihrung von Transportboxen
aufderRollenbahn. Hier einige Beispiele:

RT-40C mit gebdrdelten Rollen

Rohre als Fiihrungen sind kostengiinstig und dienen gleichzeitig der Versteifung lhrer Konstruktion

22



ROLLENBAHNEN KORREKT MONTIEREN

Kunststoff-Profile sind sehr flexibel und konnen mit GAP-17 an lhrer Rohrkonstruktion befestigt werden.

Haufig sind SP-B oder GAP-19 ausreichend um die Rollenbahnen voneinander zu trennen

23




@ ROLLEN UND FURE KORREKT MONTIEREN
Rollen mit Befestigungsplatten

Sobald Lasten mit einem Gewicht von mehr als 200kg zu transportieren sind oder der
Untergrund groRere Unebenheiten aufweist, sind Rollen mit Befestigungsplatten die
richtige Wahl. Speziell bei Einsatz von Rollen mit Befestigungsplatten ist es wichtig, die
Rechtwinkligkeit des Grundrahmens durch eine Zusatzstrebe zu gewahrleisten, die am
besten unterhalb des Rahmens montiert wird.

Montieren Sie Rollen mit
2 Befestigungsplatten immer
mit einem Mindestabstand
| von 500 mm voneinander,
um ein Kippen lhres
Fahrzeugs zu verhindern.

Die Montage erfolgt mit
einer M8-Schraube, einer
Beilagscheibe und der
passenden Mutter.

Rollen und FiiBe mit Gewindezapfen

Der erste Schritt zur Montage von Rollen und FliBen mit Gewindezapfen erfolgt durch
Einschlagen eines passenden Einsatzes in das Rohr. Dabeiist der Einsatz entsprechend
der Wandstarke des Rohrs zu wéhlen. Auch sollte das Rohr vorher entgratet werden.

Der Einsatz hat ein M10- oder M12-Gewinde, in dem die Rolle oder der FulR mit einer
Beilagscheibe und einer entsprechenden Schraube befestigt wird.

24



ALLES AUF EINER SCHIENE: MONORAIL

PEK3 EASYTUBE-Monorails kdnnen als offenes oder geschlossenes Ein-Schienen-System
konfiguriert werden. Als Trager eignen sich am besten Edelstahlrohre.

Offenes Monorail-System Geschlossenes Monorail-System

25



N

;,_y/&? REGALBRETTER UND ARBEITSPLATTEN BEFESTIGEN

Einlegebretter und Arbeitsplatten werden h&ufig zum Bau von Werkbanken, Arbeits-
tischen, Regalen und vielen anderen Anwendungen bendtigt. Mit unterschiedlichen
Zubehorteilen kénnen Sie Platten aller Art auf der Ober- oder Innenseite eines
Rohrrahmens problemlos und sicher montieren. Hier einige Beispiele:

E-7A

E-15A + E-15B



REGALBRETTER UND ARBEITSPLATTEN BEFESTIGEN

2*E-21

GS-D + E-15A + E-15B

GS-A + GAP-49 (ermdglicht einfaches Abheben der Platte)
27




@ TEXTILMATERIALIEN ALS ALTERNATIVE

Statt Ablagen oder Einlegebrettern kdnnen Textilien empfindliche Produkte hervorragend
gegen ein Herunterfallen wahrend des Transports schiitzen. Textilplanen dienen auch zum
Schutz vor Umwelteinflissen aller Art. Abhdngig von lhren Anforderungen bieten wir
Textilmaterialien in unterschiedlichsten Ausfiihrungen (ESD, mit Sichtfenster etc.).

28



SO FUNKTIONIERT EINE UBERGABESTATION ,-\/\ij

Eine Ubergabestation, ein so genannter Shooter, ibergibt Transportboxen automatisch,
sobald mit Hilfe des Zubehorteils DIS-01 ein Kontakt z.B. zwischen einem Regal und einem
Transportwagen hergestellt wird.

29



/4
@ BESCHRIFTUNGSTAFELN

Um Verwechslungen zu vermeiden, ist der Einsatz von Beschriftungstafeln unumganglich.
Beschriftungstafeln in DIN A4 oder DIN A3 erlauben auBerdem den schnellen Austausch
von Arbeitsplanen oder-anweisungen.

30



STABILITAT IST ALLES: SPANNWEITEN UND VERSTREBUNGEN

Horizontale Rohre und Rollenbahnen sollten mindestens alle 1500 mm durch eine vertikale
oder diagonale Verstrebung (oder eine Kombination aus beiden) gestitzt werden, um ein
Durchbiegen der Horizontale zu verhindern. Bei dynamischer Belastung oder schweren
Lasten muss diese Spannweite evtl. auch deutlich niedriger ausgelegt werden.

Lésung 1: Doppelrohr mit horizontaler Verstrebung




@ STABILITAT IST ALLES: SPANNWEITEN UND VERSTREBUNGEN

Losung 2: Vertikale Stutzstrebe

Lésung 3: Horizontale, vertikale und diagonale Stitzstreben

Gleiches gilt analog fiir den Einsatz von Rollenbahn, wo ebenfalls mindestens alle 1500 mm
eine Stltzstrebe montiert werden sollte. Bitte achten Sie zuséatzlich darauf, dass beim
Auslauf der Rollenbahn eine Spannweite von 500 mm nicht Gberschritten wird.




STABILITAT IST ALLES: SPANNWEITEN UND VERSTREBUNGEN

Um die Rechtwinkligkeit speziell bei dynamischen Belastungen zu gewéhrleisten, sollten
Sie mit Hilfe der Schellen E-13A und E-13B bzw. E-7A und E-7B (alternativ: E-14) diagonale
Verstrebungen zur Stabilisierung Ihrer Konstruktion einzusetzen.




@ STABILITAT IST ALLES: SPANNWEITEN UND VERSTREBUNGEN




BEISPIEL I: SO BAUEN SIE EIN DURCHFLUSSREGAL

Beginnen Sie immer mit dem Bodenteil und bringen Sie ggf. auch Rader oder FliBe gleich
an.

Uberpriifen Sie immer wieder die anfangs formulierten Anforderungen gemeinsam mit
allen betroffenen Mitarbeitern.

Oftmals ergeben sich Anderungs- oder Verbesserungsvorschliage erst bei Priifung des
fertigen Prototyps. Deswegen ist es durchaus sinnvoll, komplexe Entwiirfe im CAD-System
zu erstellen und zu Uberarbeiten, speziell wenn es sich um die Planung und Montage
identischer Anwendungen handelt.

Selbstverstandlich konnen Sie lhre Konstruktion immer wieder verandern, verbessern oder
etwas ganz Neues daraus bauen: lhren Ideen sind keine Grenzen gesetzt!
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BEISPIEL II: SO BAUEN SIE EINEN MONTAGETISCH
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@ BEISPIEL II: SO BAUEN SIE EINEN MONTAGETISCH
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BIS ANS LIMIT: BELASTUNGSGRENZEN

Normalerweise schiebt die Kraftwirkung durch Belastung einer Rohr-Schellen-
Konstruktion das Rohr tiefer in die Schelle und gewaéhrleistet so eine kraftschlissige
Verbindung.

In Planung und Realisierung sollten Sie aber beachten, dass die Belastungsfahigkeit lhrer
Konstruktion von vielen verschieden Faktoren abhangigist und an diese angepasst werden
muss.

Versuche an der Technischen Univeritdt Miinchen und des SVUM in Prag fiihrten zu
folgenden Ergebnissen:

MAXIMAL ZULASSIGE TRAGLASTEN BEI ROLLENBAHNEN

Hebel Lange bleibende gesamte
Rollenbahn (mm) Durchsenkung (mm) Durchsenkung (mm) Last (kg)
RT-40-S 1000 0 12 127
RT-40-S 1000 2 12 137
RT-40-B 1000 0 9 113
RT-40-B 1000 2 11 123
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@ MAXIMAL ZULASSIGE TRAGLASTEN BEI ROHREN

Rohr Hebel Lange bleibende gesamte Last (kg)
(mm) Durchsenkung (mm) Durchsenkung (mm)
SSP-2807 1000 0 11 76
SSP-2807 1000 5 17 101
SSP-2807 1000 10 24 117
SSP-2807 1000 15 30 125
SSP-2812 1000 0 16 167
SSP-2812 1000 5 24 230
SSP-2812 1000 10 34 276
SSP-2812 1000 15 42 298
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MAXIMAL ZULASSIGE TRAGLASTEN BEI ROHREN

Hebel Linge

bleibende

gesamte

Rohr (mm) Durchsenkung (mm) Durchsenkung (mm) Last (ke)
CP-2807 1000 0 13 95
CP-2807 1000 5 24 140
CP-2807 1000 10 32 158
CP-2807 1000 15 40 175
CP-2810 1000 0 14 112
CP-2810 1000 5 25 167
CP-2810 1000 10 32 184
CP-2810 1000 15 38 202
CP-2820 1000 0 12 155
CP-2820 1000 5 18 187
CP-2820 1000 10 25 206
CP-2820 1000 15 30 218
PP-2808 1000 0 14 114
PP-2808 1000 5 23 159
PP-2808 1000 10 32 187
PP-2808 1000 15 39 202
PP-2812 1000 0 16 173
PP-2812 1000 5 24 224
PP-2812 1000 10 32 257
PP-2812 1000 15 39 273
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/
6) MAXIMAL ZULASSIGE ZUGLASTEN IN X- UND Y-RICHTUNG BEI SCHELLENSATZEN

Anzugsmoment: 14 Nm

Schellensatz Rohr Typ Y(kg) X-1(kg) X-2(kg) X-3(kg)

ES-1 Edelstahl 70 60

ES-1 Pulver beschichtet 140 70

ES-1 Kunststoff beschichtet 200 90

ES-2 Edelstahl 70 30 30

ES-2 Pulver beschichtet 140 40 40

ES-2 Kunststoff beschichtet 200 60 60

ES-3 Edelstahl 70 30 30 30
ES-3 Pulver beschichtet 140 40 40 40
ES-3 Kunststoff beschichtet 200 60 60 60
ES-4 Edelstahl 70 30 30

ES-4 Pulver beschichtet 140 40 40

ES-4 Kunststoff beschichtet 200 60 60
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SICHERHEIT IST ALLES!

a)
A)

Rohre nur mit Schutzbrille schneiden! Beim Schneiden und bei der Montage
Handschuhe benutzen! Sicherheitsschuhe tragen!

Sitz des Rohrs in der Schelle Uberprifen, denn schlecht montierte Verbindungen
zwischen Rohr und Schelle halten nicht. Schellen anfangs nicht festziehen, sondern
erst nach Beendigung des Bauteils bzw. der Baugruppe endgiiltig justieren
(empfohlenes Anzugsmoment: 10-14 Nm).

Die horizontale Lidnge eines Rohres innerhalb einer Baugruppe sollte
1500 mm nicht Gbersteigen. Gegebenenfalls zur Versteifung lhrer Konstruktion und
zur Vermeidung von Verspannungen ein stltzendes Vertikal- bzw. Diagonalrohr
oder ein zweites Rohr parallel einbauen!

Gleiches gilt fiir den Einsatz von Rollenbahn, wo ebenfalls mindestens alle 1500 mm
eine Stltzstrebe montiert werden sollte. Bitte achten Sie zusatzlich darauf, dass
beim Auslaufder Rollenbahn eine Spanweite von 500 mm nicht Gberschritten wird.

Niemals mehrere Rohre mit nur einer Schelle verbinden, sondern nur die daflir
vorgesehenen Spezialschellen verwenden!

Um Rollenbahnen sicher miteinander verbinden, niitzen Sie bitte die Komponenten
GP-C1 oder GP-C2. Bitte achten Sie darauf, die Uberginge mit entsprechenden
Stutzstreben zu sichern.

Achten Sie auf Rechtwinkeligkeit! Priifen Sie die Rechtwinkeligkeit durch Messen
der Diagonalen.

Speziell bei Einsatz von Radern mit Befestigungsplatte ist es wichtig, die
Rechtwinkligkeit des Grundrahmens durch eine Zusatzstrebe zu gewahrleisten, die
am besten unterhalb des Rahmens montiert wird.
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@ CHECKLISTE

Kunde

Firma/Abteilung

StraRe

PLZ/Ort

Telefon E-Mail

Montageort

StraRe

PLZ/Ort

Ansprechpartner vor Ort

Telefon E-Mail

Produkt

Produktbezeichnung

Produkt-/Funktionsbeschreibung

Prototyp |:| ja |:| nein

Seriennummer

Fertigung am durch

AuBenmale Lange/Breite/H6he (in mm)
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CHECKLISTE

Skizze

CAD-Datensatz

Material- und Zuschnittliste

Sicherheitsliberprifung durch

Endabnahme durch

am

am
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@) NICHT VERGESSEN: WARTUNG UND PFLEGE
Grundsatzlich ist das PEK3 EASYTUBE-System anndhernd wartungsfrei.

Reinigung

Abhdngig vom Einsatzbereich empfehlen wir, Ihr Anwendungskonstrukt mit einem
feuchten Lappen zu reinigen, um Staub und Fingerabdriicke von den Rohren zu entfernen.
Hartnickige Ol- und Fettspuren lassen sich am besten mit einem entsprechenden
Losungsmittel oder Reiniger beseitigen, sollten vorher aber an einem Reststlick getestet
werden. Bitte vermeiden Sie Rutschgefahr durch das Verschiitten von Flissigkeiten.

Uberpriifung der Stabilitit der Rohr-Schellen-Verbindungen

Wirken dynamische Krafte auf Ihre Konstruktion (z. B. durch Einsatz von Rollenbahnen),
empfiehlt es sich, regelmaRig die Stabilitat lhrer Konstruktion zu Gberprifen und die
Schrauben an den Schellen gegebenenfalls nachzuziehen. Fiihrt dies zu keiner dauerhaften
Stabilitdt, sollten Sie in jedem Fall Ihre Konstruktion in Hinblick auf die tatsachlichen
Anforderungen tberprifen.

Lagerung

Rohre, Schellen und Zubehorteile sollten in einer trockenen Umgebung innerhalb eines
Gebdudes gelagert werden. Die Lagertemperatur sollte dabei nicht unter dem Taupunkt
(4°C) liegen, von einer Lagerung in der Ndhe von Sduren oder anderen aggressiven
Flissigkeiten wird abgeraten.
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AUF EINEN BLICK - DIE VORTEILE VON PEK3 EASYTUBE IM VERGLEICH ZUM
WETTBEWERB

1. Die Einhaltung internationaler Standards

Ublicherweise betrigt der Durchmesser der Rohre bei Rohr-Schellen-Systemen weltweit
28mm. Manche Hersteller weichen von diesem NormmaR ab, um auf diese Weise Kunden
zu binden. PEK3 EASYTUBE folgt internationalen Standards, damit Kunden jederzeit die
Produkte anderer Hersteller zur Realisierungihrer Ideen einsetzen kdnnen.

2. Die breite Produktpalette
PEK3 EASYTUBE bietet ein breites Spektrum an Rohren, Schellen, Rollenbahnen und
Zubehorteilen. Diese Palette wird regelméaRig erweitert.

3. Die Qualitatder Schellen
PEK3 EASYTUBE-Schellen sind, wie alle anderen Verbindungselemente, extrem formstabil.
In der Praxis kdnnen die Schellen und Verbindungselemente tatsédchlich immer wieder
verwendet werden und garantieren so eine echte Kostenreduzierung. Selbst wenn die
Schellen zu fest angezogen werden, verlieren sie nicht den Kraftschluss - ein zusatzlicher
wichtiger Sicherheitsaspekt.

4. Die Qualitat der Rohre

Bei kunststoffbeschichteten Rohren wird der Kunststoff nicht nur aufgeschrumpft, sondern
zusétzlich ein Kleber auf dem Rohr aufgebracht, um einen sicheren Halt der Beschichtung
zu gewahrleisten und ein Ablésen zu verhindern. Unsere Edelstahlrohre geniigen jederzeit
allen EU-Standards und sind harter und korrosionsbestdndiger als die Rohre vieler
Wettbewerber.

5. Die Qualitat der Rollenbahnen

Die Rollen der PEK3 EASYTUBE-Rollenbahnen sind 40mm breit, die Trager zusatzlich
verstdrkt und die Achsen aus solidem Stahl. Diese Fertigungsmethode garantiert einen
sicheren Sitz der Rollen auch bei extremen Belastungen und StoRen.

6. Die Qualitat der Montage-Elemente
Die Montage-Elemente von PEK3 EASYTUBE sitzen bei korrekter Montage so fest, dass
zusétzliche Bohrungen und Verschraubungen zur Fixierung vollig Gberflussig sind.

7.Die CAD-Bibliothek

PEK3 EASYTUBE stellt allen Kunden auf Wunsch eine CAD-Bibliothek mit allen von uns
angebotenen Teilen zur Verfiigung, um Sie bei der Planung und Realisierung lhrer |deen
zu unterstitzen. Auf unserer Website (http://logistics.pek3.com) finden Sie auRerdem ein
Software-Tool zur Optimierung des Zuschnitts von Rohren und Rollenbahnen.
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@ PEK3 SERVICES

PEK3 bietet Ihnen folgende Moglichkeiten zur Realisierung Ihrer Entwiirfe an:

PEK3 Full Service

Einer unserer Techniker mit entsprechender Qualifikation und Erfahrung Gberprift Ihr
Unternehmen gemeinsam mit lhnen auf die Einsatzmoglichkeiten fur das Rohr-Schellen-
System von PEK3 EASYTUBE. Auf Basis der so gewonnenen Anforderungsprofile baut er mit
einem Team erfahrener Werker die von |hnen gewiinschten Konstruktionen, die auch
wahrend der Gestehungsphase noch verandert und angepasst werden kénnen. Nicht
bendtigtes Material nehmen wir selbstversténdlich zuriick. lhr grofRer Vorteil: laufende
Produktionsprozesse werden nicht unterbrochen.

Unterstiitzung bei Design und Montage

Nach einer Begehung lhres Unternehmens und der Generierung entsprechender
Anforderungsprofile ibernehmen Ihre Mitarbeiter unter Anleitung unseres Technikers
die Montage der definierten Konstruktionen, das Restmaterial verbleibt bei Ihnen.
Ilhr Vorteil: lhre Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter machen sich mit der Montage des
PEK3 EASYTUBE-Systems vertraut und konnen Verdnderungen bei Bedarf sofort
vornehmen, um auf notwendige Anderungen in Ihren Fertigungsprozessen kurzfristig
reagieren.

Sie machen das Design, wir montieren

Diese Vorgehensweise empfiehlt sich, wenn eine gewisse Anzahl identischer
Konstruktionen zu montieren ist. Sie senden uns ein Bild, eine Handskizze oder eine
CAD-Zeichnung und wir bauen dann, sobald die Konstruktion mit lhnen detailliert
abgesprochen und gegebenenfalls ein Prototyp abgenommen ist, vor Ort oder liefern die
fertigen Produkte nach der Montage in unserem Haus. lhr Vorteil: Ihre Mitarbeiterinnen
und Mitarbeiter sind nicht durch lange Montagezeiten gebunden.

Sie ilbernehmen Design und Montage

Sie kaufen nur Rohre, Schellen und Zubehorteile bei uns, legen sich selbst ein Ihren
Bedirfnissen entsprechendes Lager an und entwerfen und montieren Ihre Konstruktionen
in Eigenregie. Selbstverstdandlich stehen wir lhnen fir Fragen aller Art jederzeit zur
Verfliigung. Ihr Vorteil: GroBtmdoglicher Nutzen bei niedrigen Kosten. Damit wird PEK3
EASYTUBE zum optimalen Werkzeug im Sinne der Lean Production.
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EASYTUBE

PEKSY

PEKS3 Electronic s.r.o.
Hans-Urmiller-Ring 24 D-82515 Wolfratshausen
Telefon +49 8171 4222-0 Telefax +49 8171 4222-24
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